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MANIPULACJA
| PODNOSZENIE

Wykorzystaj site i tatwe sterowanie magnesami bateriowymi, permanentnymi i
eletropermanentnymi w swojej firmie. Narzedzia magnetyczne zastapia liny, tancuchy lub
zaciski podczas manipulacji i podnoszenia: Poprawisz wydajnosc pracy, zaoszczedzisz site
ludzka i podniesiesz poziom bezpieczenistwa podczas operacji z wyrobami stalowymi, a takze
duzymi elementami surowego zelaza w hutach i stalowniach, w warsztatach i magazynach
materiatu hutniczego.



Solidne ucho do podwieszania ze stali nierdzewnej

Neo

Wskaznik bezpieczenstwa 3+ Zwarty korpus z tylko

dwiema srubami wpuszczonymi

Gwarancja 5 lat na system magnetyczny

Air Gap test - test zrywania przeprowadzany jest ze
szczeling powietrzna - ktadziemy nacisk na wieksze
bezpieczenstwo w realnych warunkach eksploatacji

— katwe sterowanie Easy Switch

Kiedy wybra¢ permanentny magnes do podnoszenia tadunkéw Neo:
Magnes Neo obstugujacy réznych zakreséw materiatowych w metalurgii - w warsztatach, na budowach, w magazynach potfabrykatow
stalowych, podczas manipulacji stalowymi obrabianymi przedmiotami, profilami metalowymi, rurami i preti.

UDZWIGDLA UDZWIG DLA
ZASTOSOWANIE TECHNOLOGIA MATERIALU PLASKIEGO MATERIALU OKRAGLEGO TEMPERATURA
(0] =
N ’ :
o
Podnoszenie Permanentny do2000kg do1000 kg maks. 80 °C

Istotne parametry:

Udzwig dla materiatu ptaskiego: do 2000 kg
Udzwig dla materiatu okragtego: do1000 kg
Wskaznik bezpieczenistwa: 3+(zgodnie z EN13155)
H
Zastosowanie:
+ manipulacja ptaskimi, okragtymi, a takze walcowymi

obrabianymi przedmiotami
+ podnoszenie profiliiblach

L H Qucha Masa Maks. Udzwigdla Udzwigdla @ min/max
Numer katalogowy testowany udzwig  materiatu ptaskiego materiatu okragtego
(mm) (mm) (mm)  (om) (kg) " ’ ’ (m)
(kg) (kg) (kg)

NEOL150 60 93 120 10 3 450 150 65 50/100
NEOL300 100 152 180 16 10 900 300 150 60/200
NEOL600 120 246 180 20 21 1800 600 300 65/270
NEOL1000 146 306 236 20 40 3200 1000 500 100/300
NEOL1500 165 374 273 20 69 4700 1500 750 150/350
NEOL2000 165 478 273 20 90 6200 2000 1000 150/350
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Neo Hot

Solidne ucho do podwieszania ze stali
nierdzewnej

Zwarty korpus z tylko dwiema srubami
wpuszczonymi

Podwajny obwdd magnetyczny
zmocnymi magnesami
neodymowymi

Latwe sterowanie Easy Switch

Wysoka wytrzymatos¢ do eksploatacji
w utrudnionych warunkach, a takze w
temperaturze do180°C

Kiedy wybra¢ permanentny magnes do podnoszenia tadunkéw NEO Hot:

Seria Hot jest specjalng wersja podwieszanego magnesu do podnoszenia tadunkéw Neo, ktdra jest przeznaczona do manipulacji gorgcymi
materiatami - wypatkami, odkuwkami, narzedziami, obrabianymi przedmiotami, blachami, profilami, rurami, itp. Charakteryzuje sie duza
wytrzymatoscia do eksploatacji w utrudnionych warunkach { umozliwia manipulacje tadunkami o temperaturze do 180°C.

UDZWIG DLA UDZWIG DLA
ZASTOSOWANIE TECHNOLOGIA MATERIALU PLASKIEGO MATERIALU OKRAGLEGO TEMPERATURA
(0] =
N ’ :
(o)
Podnoszenie Permanentny do2000kg do1000 kg maks.180 °C

Istotne parametry:

Udzwig dla materiatu ptaskiego: do 2000 kg
Temperatura: maks.180 °C
Wskaznik bezpieczenstwa: 3+(zgodnie z EN13155)
H
Zastosowanie:
+ manipulacja i podnoszenie nie tylko gorgcych tadunkow

+ manipulacja ptaskimi, a takze okragtymi obrabianymi
przedmiotami
+ manipulacja blachamiiprofilami

L H Qucha Masa Maks. Udzwigdla Udzwigdla @ min/max
Numer katalogowy testowany udzwig  materiatu ptaskiego materiatu okragtego
(mm) (mm) (mm)  (om) (kg) " ’ ’ (m)
(kg) (kg) (kg)

NEOL125H 60 93 120 10 3 450 125 40 50/100
NEOL250H 100 152 180 16 10 800 250 125 60/200
NEOL500H 120 246 180 20 21 1600 500 250 65/270
NEOL1000H 146 306 236 20 40 3200 1000 500 100/300
NEOL1500H 165 374 273 20 69 4700 1500 750 150/350
NEOL2000H 165 478 273 20 90 6200 2000 1000 150/350
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Uniwersalne stalowe ucho do podwieszania

Wskaznik bezpieczenstwa 2:1
Przejrzysty wyswietlacz ze wskaznikiem

LED stanu baterii
Nowa jednostka sterujgca z funkcjami Sranubatert

Variable Force (do ustawienia sity
mocujgcej podczas manipulacji
konkretna liczba blach z wiagzki) oraz
funkcja Tip-Off (do stopniowego
zwolnienia czesci tadunku, na przyktad
cienkich blach, tzw. oddzielanie)

Précz przyciskow na korpusie magnesu,
urzadzeniem mozna sterowac takze
za pomoca zdalnego sterowania IR

Kiedy wybra¢ magnes do podnoszenia BM:

Podwieszany bateriowy magnes przemystowy do podnoszenia tadunkow BM uzupetniony o zdalny sterownik jest odpowiednim
narzedziem do manipulacji w zaktadach, gdzie utrudniona jest reczna obstuga urzgdzen podnosnikowych. Zastosowanie znajduje, miedzy
innymi, takze w przypadku maszyn do wypalania i ciecia, podczas manipulacji blachami i tadunkami o masie do 5000 kg.

WYTRZYMALOSC
ZASTOSOWANIE TECHNOLOGIA UDZWIG CYKL PRACY BATERII
(o]
N} oe Q@
Podnoszenie Elektro/bateriowy do 5000 kg 50 % 8 godzin
przy 50% cyklu

Istotne parametry:

Udzwig dla materiatu ptaskiego: do 5000 kg ,
Temperatura: maks. 50 °C 4 g / z ; \j

ul

Wskaznik bezpieczenstwa: 21

Zastosowanie: "
+ podnoszenie tadunku o rownej powierzchni o o
+ manipulacja przede wszystkim blachami, blokami, odkuwkami, ° &

odlewami oraz wypatkami I 2 Lo

+ przydaje sie jako osprzet dzwigdw przeznaczonych do manipulacji -

materiatem do szlifierek, frezarek, maszyn do wypalania i ciecia " -
+ zastosowanie znajda w zaktadach hutniczych, magazynach oraz
centrach logistycznych
Udzwig dla Testowany WxL Wysokos¢ z Masa Whudowana
Numer katalogowy  materiatu ptaskiego udzwig podstawy uchem wtacznie - Typ baterii
(kg) bateria
(kg) (kg) (mm) (mm)

BM1350 1350 2700 242 x272 460 60 12V/35Ah FG12-35D
BM2500 2500 5000 242 x 400 460 72 12V/75Ah FG12-75D
BM3600 3600 7200 240x1050 460 180 12V/75Ah FGi2-75D
BM5000 5000 10000 300x1200 460 203 12V/75Ah FGi2-75D
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BMP

Sterowanie mozliwe jest takze
za posrednictwem sterowania
zdalnego IR na odlegtos¢ do 10
metrow

Wyswietlacz ze wskaznikiem LED
stanu baterii

Ksztatt biegunowania umozliwia
manipulacje profilami okragtymi oraz
innymi

Kiedy wybrac¢ magnes bateriowy do podnoszenia tadunkéw BMP:

Magnesy bateriowe do podnoszenia serii BMP, to pomocnicy tatwo sterowalni, charakteryzujgcy sie wysokim stopniem bezpieczenstwa.
Przeznaczone sa do manipulacji materiatami ferromagnetycznymi o ksztatcie ptaskim, okragtym, a takze innymi profilami. Zdalne
sterowanie utatwi Ci prace w trudno dostepnych miejscach.

UDZWIG DLA UDZWIG DLA
ZASTOSOWANIE TECHNOLOGIA MATERIALU PLASKIEGO MATERIALU OKRAGLEGO CYKL PRACY
(o)
Podnoszenie Elektro/bateriowy do3600kg do2260kg 50 %

Udzwig dla materiatu okragtego: do2260kg

Istotne parametry: ‘,ﬂ
Udzwig dla materiatu ptaskiego: do3600kg i i

Temperatura: maks. 50 °C ;
Wskaznik bezpieczenstwa: 21 5
o ®
| \
Z ie:
astost.)wamfa o . ‘ . L —
+ manipulacja tadunkami o nizszej jakosci powierzchni B —
+ manipulacja rurami, pretami, profilamil, H, T, Z iinnymi W N L :
+ magnes poradzi sobie réwniez z ptaskimi materiatami,
katownikami, grodzicami, itp.
Udzwig dla Udzwigdla . Testowany WxL Wysokos¢ z
Numer katalogowy materiatu ptaskiego  materiatu okragtego @ min/max udzwig  podstawy uchem wtacznie Masa Wbudovs.lana
(mm) (kg) bateria
(kg) (kg) (kg) (mm) (mm)
BMP1800 1800 1130 40/440 3600 242x 470 610 167 12V/75Ah
BMP3600 3600 2260 45/500 7200 262760 610 420 12V/75Ah
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GP 250

Duze zamykane ucho do podnoszenia
zapobiega niepozadanemu przechyleniu
z pozycji poziomej do pionowej

Zamykana dzwignia zwalniajaca do
wygodnej i bezpiecznej obstugi

WALMAC

tatwa manipulacja i nachylanie
tadunkdw z pozycji poziomej do

pionowej i na odwrot Lekki, kompaktowy design

Kiedy wybra¢ permanentny magnes dzwigowy GP 250:

GP 250 to permanentny magnes do podnoszenia tadunkéw do manipulacji blachamii arkuszami stalowymi o grubosci od 3 mm. W pozycji
poziomej mozna manipulowac tadunkami o masie do 250 kg, w pozycji pionowej do 80 kg. Dzieki unikatowe] konfiguracji biegundw mozna
przy pomocy tego magnesu manipulowac pojedynczymiblachami ze stosu o grubosci od 4 mm.

WSKAZNIK
ZASTOSOWANIE TECHNOLOGIA LIMIT POZIOMY LIMIT PIONOWY BEZPIECZENSTWA
o]
\) ’

Podnoszenie Permanentny do 250 kg do80kg 41
Istotne parametry: M
Poziomy limit roboczy: 250 kg
Pionowy limit roboczy: 80kg
Wymiary: 288x200x 40 mm
Temperatura: maks. 80 °C

o

Zastosowanie:

+ mocny magnes przeznaczony do podwieszania na dzwigu 7 f ) ]
+ manipulacja tadunkamiz pozycji poziomej do pionowej i odwrotnie . f ° °

+ manipulacja blachami ze stosu od grubosci materiatu 4 mm . W

W L H Limit poziomy Limit pionowy Masa Testowana sita zrywajaca
Numerkatalogowy  (mm) () () (kg) (kg) (ke) (ke)
GP250 200 288 40 250 80 9,75 1100
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Neo EP

tatwosc podtaczania do sieci elektrycznej

Stabilna ostona z kutym uchem do zawieszania

Podtaczenie elektryczne jest konieczne

Wysokiej jakosci wpuszczone przyciski
tylko do wtaczenia i wytaczenia magnesu

ze stalinierdzewnej

Modut magnetyczny w konstrukcji monoblokowej
Sterowanie magnesem bez wysitku
fizycznego, dzieki wybieralnemu
zdalnemu sterownikowi, mozliwe
takze np. z kabiny dzwigu

Kiedy wybra¢ elektropermanentny magnes do podnoszenia tadunkéw NEO EP:

Elektropermanentne magnesy przemystowe do podnoszenia tadunkéw Neo EP nadajg sie do czesteji powtarzajacej sie manipulacji oraz
podnoszenia obrabianych przedmiotdw - elektryczne sterowanie magnesem nie wymaga zadnego wysitku fizycznego, dlatego oszczedza
ludzka energie i zwieksza wydajnos¢ pracy.

POWIERZCHNIA WSKAZNIK
ZASTOSOWANIE TECHNOLOGIA UDZWIG AKTYWNA MAGNETYCZNY BEZPIECZENSTWA
0 ooy
N ) EP -
Podnoszenie Elektropermanentny do 4000kg 0d 116 X166 mm 31

Istotne parametry: @ _@\L

Udzwig dla materiatu ptaskiego: do 4000 kg
Temperatura: maks. 80 °C 200, 200
Cykl pracy: 100 %
Pouziti: ——
NEOSQ300: manipulacja mniejszymi elementami z produkcji NEOEP300 NEOEP 600
seryjnej, docinkami, wykéwkami lub odlewami
NEOSQ600: manipulacja dtuzszymi elementami i profilami D
NEOSQi000: manipulacja grubszymi, wypatkami,
narzedziami i docinkami I
NEOSQ4000: manipulacja duzymi elementami podczas ciecia plazma NEOEP 1000, NEOEP 4000
W L H Liczba Rozmiar Sita zrywajaca P’raszcz_yzna Masa
Numer katalogowy . . . ; mocujaca
(mm) (mm) (mm) biegunéw biegunéw (kN) (mm) (kg)
NEOSQ300 164 164 420 4 50 14 116 x166 23
NEOSQ600 95 420 450 6 50+ 22 372x52 31
NEOSQ1000 228 228 205 4 80 36 172x172 39
NEOSQ4000 228 783 295 16 80 144 724 X172 132
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Neo HV

Mozliwosc ustawienia ramienia na duzy zakres
srednic i szerokosci

Solidne ucho do
podwieszania

Kiedy wybraé¢ ramie podnosnikowe NEO HV:

— Zdejmowane ramie podnoszace
w celu wymiany magnesow

Neo HV to ramie podnosnikowe, dzieki ktéremu, w potaczeniu z magnesem do podnoszenia tadunkéw, tatwo obrécisz obrabiany przedmiot
z pozycji poziomej do pionowej. Zostanie to z pewnosciag docenione zwtaszcza podczas manipulacji blachami, ptatami i okragtymi

materiatami przy tokarkach i poziomych centrach obrébczych.

ZASTOSOWANIE TECHNOLOGIA UDZWIG ROZMIAR CIEZARA TEMPERATURA
0 fomme -
O P R : =
Podnoszenie Permanentny do1000 kg do 1000 x 2000 mm maks. 80 °C
Istotne parametry: - - .
Udzwig dla materiatu ptaskiego: do1000 kg _E\ B
Wskaznik bezpieczenstwa: 31 1 _ ;
A
Informacje uzupetniajace: oy =
+ magnes do podnoszenia tadunkéw nie jest czescig dostawy
+ dlaposzczegolnych modeliNeo HV sg zaprojektowane magnesy
manipulacijne Neo 250, 500, 1000 ot
T
(@ |/—’)E ] K w
Zastosowanie: = =L
+ do manipulowania obrabianymi przedmiotami w poziomych — O v
centrach obrébczych i tokarkach
, Szerokos¢
Numer katalogowy W L H Udzwig obrabianego przedmiotu Masa
) (m) () (kg s (ke

LARM250 210 958 244 250 300-800 16

LARM500 210 158 244 500 300-1000 20

LARM1000 210 121 297 1000 300-1000 33
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Chwytak magnetyczny MC

Bezobstugowos¢ urzadzenia i dtuga zywotnosc

Silne magnesy ferrytowe zapewniajace
wysoki udzwig przy niskiej masie

Kiedy wybraé chwytak magnetyczny MC do recznej manipulacji tadunkami:
Chwytaki magnetyczne sa stosowane wytacznie do szybkiej manipulacji recznej blachami, wypatkami, mniejszymi blokami stalowymi oraz
innymi gtadkimi przedmiotami ze stali. Magnesy reczne MC s3 réwniez odpowiednie do podnoszenia poszczegélnych arkuszy ze stosu. Ten

rodzaj chwytakéw NIE JEST przeznaczony do stosowania na dzwigu.

Szybka i tatwa manipulacja reczna

Wersja MC-2S posiada wiekszy udzwig
w poslizgu oraz bardziej wytrzymaty
korpus zmetalu

ZASTOSOWANIE TECHNOLOGIA UDZWIG SILA SCINAJACA MASA
’ [<]
Manipulacjareczna Permanentny do90kg maks. 50 kg od1,4kg
Istotne parametry:
Zastosowanie: Podnoszenie
Technologia: Permanentny
Udzwig dla materiatu ptaskiego: do90kg
Zastosowanie:
+ tatwe reczne podnoszenie ciezkich i trudnych do pochwycenia
tadunkéw
+ manipulacja reczna tadunkami takimi, jak blachy, wypatki oraz
inne stalowe przedmioty
+ odpowiednie np. do zdejmowania pojedynczych blach z wigzki
W L H Maks. udzwig Masa
Numer katalogowy (mm) (mm) (mm) (k) (kg)
MC-2 150 160 27 60 1.4
MC-25 160 230 24 90 29
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UCHWYTY
MAGNETYCZNE

Przyspiesz prace podczas obrébki materiatow ferromagnetycznych. Uchwyty magnetyczne
to nowoczesne urzadzenia bedace alternatywa dla zaciskéw, mechanicznych uchwytéw oraz
innych przyrzadéw. Uchwycenie, a takze zwolnienie obrabianych elementdow to kwestia chwili,
obrabiany przedmiot jest dostepny z 5 stron, a uchwyt nie powoduje uszkodzen produktu. To
sposob na redukcje kosztow produkgji.



Maste rmill @ Sl

P ROTECTE D B 15% LESs WEIGHT

Mozliwos¢ podtaczenia zestawu kilku
magnesow do jednej jednostki sterujacej

Mozliwos¢ obrébki przedmiotu z 5 stron, wiercenie
na wylot lub obrébka nieréwnych obrabianych
___przedmiotow

L

Ograniczniki mozna dowolnie przesunac
— Rowek do przymocowania magnesu w dowolng strone
do stotu na catym obwodzie magnesu

Kiedy wybrac elektropermanentny uchwyt magnetyczny Mastermill:

Jesliszukasz wszechstronnego uchwytu magnetycznego odpowiedniego do frezowania i wiercenia matych, lecz takze duzych obrabianych
przedmiotow, wowczas Mastermill jest dobrym wyborem. Za pomoca nabiegunnikéw mozna ponadto obrabia¢ materiat nawet z 5 stron.
Do osiagniecia optymalnej sity mocujacej konieczna jest grubos¢ obrabianego przedmiotu co najmniej 12 mm. Wersja standardowa z ptyta
biegunowa w kombinacji stal/stal nierdzewna moze by¢ réwniez stosowana do obrdbki na sucho lub z minimalna iloscia chtodziwa.

ZASTOSOWANIE TECHNOLOGIA ROZMIAR UCHWYTU SILA MOCUJACA BIEGUNOWANIE
<20y T
¥ EP N ARR) =5
‘~‘O e m==d [ 4
Frezowanie Elektropermanentny 0d300x 430 mm maks. 170 N/cm? Kwadratowe
Liczba W L H Masa Istotne parametry:

Numer katalogowy

biegunw  (mm) ~ (mm) (mm)  (kg) + Rozmiar obrabianego przedmiotu: od 50 x 110 x12mm
MM50300490 24 300 490 o 49 + Biegunowanie: Kwadratowe
MM . . . + Limit przeszlifowania: 6 mm
50300600 32 300 00 51 ! + Rozmiar biegunow: 50 X 50 mm
MM50300800 40 300 800 5 82 + Ptytabiegunowa: Stal nierdzewna/stal
MM50300900 48 300 900 51 92 .
Zastosowanie:
MM50420490 36 2L 490 51 0 + obrdbka nieréwnych elementdw nawet z 5 stron
MM50420600 48 420 600 51 86 + mocowanie szerokiej gamy rozmiaréw obrabianych
MM50420800 60 420 800 51 N przedmiotéw podczas frezowania
+ mocowanie w celu wiercenia duzych form, odlewdw, blokow,
MM50420900 72 420 900 51 128 .
konstrukgji, itp.

MM50480600 56 480 600 &Sl 97 + zgrubne szlifowanie duzych elementéw
MM50480800 70 480 800 51 130
MM50480900 84 480 900 51 146 III o I
MM50480990 84 480 990 51 161 I . !
MM50580800 80 580 800 51 157 )

I I
MM50580900 96 580 900 51 177 I| |I
MM50580990 96 580 990 51 194 - -

Wiecej informacji na stronie www.walmag.pl
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(]
Neomill Compact  y¢mememesn 5o

P ROTECTE D B 15% LESs WEIGHT

Wysoka wartosc uzytkowa

i dtuga zywotnos¢ dzieki
ponadstandardowemu limitowi
przeszlifowania ptyty do10 mm

Kompaktowe wymiary oraz
duza sita mocujaca

Powierzchnia mocujgca o réwnomiernym
rozktadzie sity magnetycznej az do brzegéw

Wodoszczelna konstrukcja

Kiedy wybra¢ permanentny uchwyt magnetyczny Neomill Compact:

Frezowanie, wiercenie, struganie lub zgrubne szlifowanie. Uchwyt permanentny Neomill znajdzie zastosowanie wszedzie tam, gdzie
potrzebna jest naprawde duza sita mocujgca i stabilnos¢ do zamocowania réwniez stosunkowo matych obrabianych przedmiotdw.
Jeslipracujesz bez chtodziwa, mozesz uzy¢ magnetycznego stotu Neomill.

ZASTOSOWANIE TECHNOLOGIA ROZMIAR UCHWYTU SILAMOCUJACA BIEGUNOWANIE

’-~ ‘ Ir - -.: D

V4 ] P ! '

l‘~"l H I

Frezowanie Permanentny 0d 150 x 250 mm maks.160 N/cm? Poprzeczne

Istotne parametry: Informacje uzupetniajace:
Sita mocujaca: 160 N/cm? + mozliwos¢ zamontowania ptyty stupowej z lameli mosieznych i
Rozmiar obrabianego przedmiotu: 0d 25x 25 x 6 mm stalowych
Biegunowanie: Poprzeczne .
Limit przeszlifowania: 10 mm Zastosowanle:

Podziatka biegunowa: TI5 11 ++4 mm (stal/epoksyd) + frezowanie, wiercenie, struganie, szlifowanie zgrubne

Numer katalogowy W L H Masa

(mm) (mm) (mm) (kg)
NEOMC150250 150 250 50 17
NEOMC150450 150 450 50 25
NEOMC200400 200 400 55 33 © §
NEOMC200500 200 500 55 42 L ;
NEOMC200600 200 600 55 51 S S B
NEOMC250400 250 400 60 46 G
NEOMC300500 300 500 60 66 W
NEOMC300600 300 600 60 82 4

Epoksyd

Wiecej informacji na stronie www.walmag.pl
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Neomill Compact paleta

Powierzchnia mocujaca z niezmienng
sita magnetyczna az po brzegi

Przedtuzona zywotnos¢ ptyty biegunowej

W celu tatwej manipulacji
uchwytem mozna palete
opcjonalnie wyposazy¢
w pochwyty reczne

Podwaojny neodymowy system

9 30% LONGER LIFE
magnetyczny

/0 MONOBLOCK X 100% WATERTIGHT
QQ PROTECTED & s isswecnr

Kiedy wybra¢ uchwyt magnetyczny Neomill Compact paleta:

Neomill Compact paleta zaprojektowano do precyzyjnego mocowania obrabianych przedmiotéw w zautomatyzowanych zaktadach.
Jest odpowiedni do obrébki, szlifowania, frezowania, obrobki elektroerozyjnej, a takze operacji pomiarowych. Nadaje sie do elementdw
mniejszych, az po srednie i wieksze. Zastosuj go wszedzie tam, gdzie wymagana jest duza sita mocujgca oraz stabilnosc.

ZASTOSOWANIE TECHNOLOGIA ROZMIAR UCHWYTU SILA MOCUJACA BIEGUNOWANIE
<20y T
% P N AR (il
‘..O e m==d [ 4
Frezowanie Permanentny 0d 240 x 240 mm maks. 160 N/cm? Poprzeczne
Istotne parametry: Zastosowanie:
Zastosowanie: Frezowanie + mocowanie od matych az po obrabiane przedmioty o duzych
Technologia: Permanentny wymiarach
Sita mocujaca: 160 N/cm? + srednio wymagajace i szybkie frezowanie
Rozmiar obrabianego przedmiotu: 0d25x25x 6 mm + wymagajace szlifowanie na ptasko
Biegunowanie: Poprzeczne + piecioosiowa obrdbka
Limit przeszlifowania: 10mm + obrdbka elektroerozyjna EDM
Podziatka biegunowa: T1511 ++4 mm (stal/epoksyd)
)
gtal
w
Numer katalogowy W L H Masa
(mm)  (mm)  (mm) (kg)
NEOM240240 240 240 50 21 Y
NEOM280280 280 280 50 28 ¢ )
H |— @ —
NEOM320320 320 320 50 37 ~ - Epoksyd
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Neopower paleta

Powierzchnia mocujgca z niezmienng sita
magnetyczng az po brzegi

Znaczna sita mocujaca podwojnego
systemu neodymowego 160 N/cm?

Mocna i stabilna konstrukcja stalowa

Kiedy wybra¢ uchwyt magnetyczny Neopower paleta:
Uchwyt magnetyczny Neopower paleta przeznaczono do mocowania srednich do duzych elementéw na automatycznych centrach
obrabczych. Nadaje sie do ciezkiego i szybkiego frezowania, obrdobki piecioosiowej, wiercenia, gwintowania oraz cigezkiego szlifowania.

ZASTOSOWANIE TECHNOLOGIA ROZMIAR UCHWYTU SILA MOCUJACA BIEGUNOWANIE
AN i
: ; P : E H—— H D
‘._O == (R a4
Frezowanie Permanentny 0d 240 x 240 mm maks. 160 N/cm? Poprzeczne

Istotne parametry: Zastosowanie:
Zastosowanie: Frezowanie + mocowanie komponentow od srednich po duze wymiary
Technologia: Permanentny + ciezkie i szybkie frezowanie
Sita mocujaca: 160 N/cm? + piecioosiowa obrébka
Rozmiar obrabianego przedmiotu: 0d75x75x10 mm + wiercenie i gwintowanie
Limit przeszlifowania: 8mm + ciezkie szlifowanie
Podziatka biegunowa: T1915++4 mm (stal/epoksyd)

Numer katalogowy w L H Masa

(Neopower paleta) (mm) (mm) (mm) (ke)

NEOP240240P 240 240 60 27 1

NEOP280280P 280 280 60 37 3

NEOP320320 320 320 60 46 W

Numer katalogowy w L H Mesa !

(Neopower) (mm) (mm) (mm) (ke)

H ¢ ——@— 4
NEOP300600 300 600 63 90 - - Epoksyd
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Neodymax

Duza sita przytrzymujgca podwdjnego
systemu neodymowego

Duza odpornosc i zywotnosc¢ ptyty
biegunowej w wykonaniu stal / stal
nierdzewna

Uniwersalnosc - mozliwosc
zastosowania do szlifowania,
a takze lekkiego frezowania

tatwa obstuga dla
wysokiej skutecznosci
mocowania

Sztywna i stabilna konstrukcja

hwytu do obrabki jnej
Wytrzymata i trwata stalowa podstawa HEWYRU 6o GbTeI precyzyine]

Kiedy wybra¢ permanentny uchwyt magnetyczny Neodymax:

Uchwyty magnetyczne Neodymax posiadajg podwojny system magnetyczny sktadajacy sie zmagneséw neodymowych stuzgcych do
utworzenia bardzo duzej sity mocujacej. To sprawia, ze sg odpowiednimi uchwytami do wymagajacych operacji obrébki, np. ciezkiego
szlifowania na ptasko lub lekkiego frezowania.

ZASTOSOWANIE TECHNOLOGIA ROZMIAR UCHWYTU SILA MOCUJACA BIEGUNOWANIE
o i
: p ST m
C, o4 IIIn

Frezowanie/szlifowanie Permanentny 0d 150 x 300 mm maks.120 N/cm? Poprzeczne

Istotne parametry: Zastosowanie:

Zastosowanie: Frezowanie, szlifowanie, EDM  + precyzyjne szlifowanie od matych i cienkich elementow az po

Technologia: Permanentny duze komponenty

Sita mocujaca: 120 N/cm? + lekkie frezowanie powierzchniowe

Rozmiar obrabianego przedmiotu: 0d10x10x5mm + mozna zanurzy¢ w cieczy dielektrycznej

Biegunowanie: Poprzeczne

Limit przeszlifowania: 6 mm

Podziatka biegunowa: 15 mm, dalej ztagodzono

5/1/5/1/2/1 stal/nierdzewna

o O )

Numer katalogowy (n\::‘n) (mLm) (mHm) I\(I;gs)a @
NEOD150300 150 300 54 20 :
NEOD150450 150 450 54 30
NEOD200450 200 450 54 40 U{ © ©

([aD)] ([aD)]
NEOD250380 250 380 56 40
NEOD300600 300 600 56 78 W Nierdzewna

Stal
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Elmag Wave

Ksztatt biegunowania umozliwia

réwnomierny podziat sity mocujacej
Bardzo skuteczny uchwyt na catej aktywnej powierzchni uchwytu
elektromagnetyczny

Dtugosc kabla zasilajacego
wynosi standardowo 3 m Kilkukrotna ochrona przed zaciekiem - korpus z jednego kawatka
stali, cewki catkowicie zatopione w zywicy epoksydowej, wysokiej
jakosci folia galwanizowana miedzy korpusem a ptyta biegunowa

Standardowe napiecie wejsciowe: 110 V (DC) magnesu

Kiedy wybrac uchwyt elektromagnetyczny Elmag Wave:
Elmag Wave, to uchwyt elektromagnetyczny odpowiedni do zgrubnego i wydajnosciowego szlifowania na ptasko. Uchwyty sg szczegdlnie
skuteczne do operacji obrobki zgrubnej przede wszystkim na szlifierkach pionowych z segmentami szlifujacymi.

ZASTOSOWANIE TECHNOLOGIA ROZMIAR UCHWYTU SILA MOCUJACA BIEGUNOWANIE
E E E L H [:]
Szlifowanie Elektro 0d 200 x 600 mm maks.130 N/cm? Faliste

Istotne parametry:

Numer katalosom W L H Fr’:::"r Masa Rozmiar obrabianego przedmiotu: 0d120x 40 x 20 mm
gowy (mm)  (mm) (mm) (W)y (kg) Podziatka biegunowa: T40
Limit przeszlifowania: 8mm
ELMGW200600 200 600 69 90 57
ELMGW2001000 200 1000 79 152 109 Zastosowanie:
ELMGW?2501000 250 1000 79 219 135 + zgrubne iwydajnosciowe szlifowanie na ptasko
+ obrobka zgrubna przede wszystkim na szlifierkach pionowych
FLMGI300500 300 200 69 106 ” z segmentami szlifujacymi
ELMGW300600 300 600 69 135 86
ELMGW300800 300 800 79 164 148

ELMGW3001000 300 1000 79 189 164 WWW
ELMGW3001500 300 1500 79 318 246 WW
ELMGW400600 400 600 69 210 15 SUUUUUUU A

ELMGW400700 400 700 79 223 174 L

ELMGW400800 400 800 69 240 153 w
ELMGW6001000 600 1000 79 456 328 e 0
ELMGW6001500 600 1500 79 322 492 '

Wiecej informacji na stronie www.walmag.pl
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Elmag Compact

Dtuga zywotnos¢ dzieki wysokiemu limitowi
przeszlifowania ptyty biegunowej

Ptyta biegunowa z jednej zwartej catosci

tatwe sterowanie dzieki
jednostce sterujacej

Kilkukrotna ochrona przed zaciekiem Standardowe napiecie wejéciowe: 110V (DC)

Kiedy wybra¢ uchwyt Elmag Compact:
Uchwyt elektromagnetyczny Elmag Compact jest odpowiedni do zgrubnego, a takze koncowego szlifowania na ptasko, od srednich do
duzych rozmiaréw obrabianych przedmiotdw.

ZASTOSOWANIE TECHNOLOGIA ROZMIAR UCHWYTU SILA MOCUJACA BIEGUNOWANIE

Szlifowanie Elektro 0d 200 x 600 mm maks.130 N/cm? Owalne

Istotne parametry:

Numer katalosou W L H i:’:cér Masa Rozmiar obrabianego przedmiotu: ~ 0d22x144 x 48 mm
W (mm) (mm)  (mm) (W)y (kg) Podziatka biegunowa: T48 mm

Limit przeszlifowania: 8mm
ELMG200600 200 600 69 90 57 L S

Dtugos¢ przewodu zasilajacego: 6m
ELMG2001000 200 1000 79 152 109
ELMG2501000 250 1000 79 219 135 Zastosowanie:

+ mocowanie na szlifierkach elementdw srednich do duzych
FLMG300500 300 500 69 106 72 + zgrubne, a takze wykanczajace szlifowanie na ptasko
ELMG300600 300 600 69 135 86
ELMG300800 300 800 79 164 148 L
ELMG3001000 300 1000 79 189 164 _—
ELMG3001500 300 1500 79 318 246
ELMG400600 400 600 69 210 5
ELMG400700 400 700 79 223 174

w
ELMG400800 400 800 69 240 153
ELMG6001000 600 1000 79 456 328 -| Q Q I—
H

ELMG6001500 600 1500 79 322 492

Wiecej informacji na stronie www.walmag.pl
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BJP

Wytrzymata ptyta biegunowa o taczonym biegunowaniu
poprzecznym dla wysokiej zmiennosci mocowania

tatwa eksploatacja i konserwacja

Standardowe napiecie wejsciowe:
110 V napiecie state

Mata podziatka biegunowa: 4 mm

katwe sterowanie dzieki jednostce sterujacej - talii] iadzu. duza podziatk
- zaprojektowano w celu szybkiego mocowania oraz stalttimmmostgdzy, duza podziatia
demagnetyzacjiw celu wysokiej skutecznosci produkgji biegunowa: ok. 42mm

Kiedy wybrac uchwyt elektromagnetyczny BJP:

Uchwyt elektromagnetyczny BJP nadaje sie do wymagajacego szlifowania szerokiej gamy elementdw. Dzigki wieloelementowej podziatce
biegunowej potrafijednak bardzo dobrze mocowac takze masywne elementy. Elektromagnes obstugiwany jest tatwo poprzez nacisniecie
przycisku na jednostce sterowania, ktéra umozliwia tez zmienne ustawienie sity w celu stworzenia optymalnych warunkéw mocowania.

ZASTOSOWANIE TECHNOLOGIA ROZMIAR UCHWYTU SILA MOCUJACA BIEGUNOWANIE
E E E O : D

Szlifowanie Elektro 0d 200 x 600 mm maks. 130 N/cm? Poprzeczne

Istotne parametry: Zastosowanie:

Zastosowanie: Szlifowanie + wymagajace szlifowanie powierzchniowe na ptasko szerokiej

Technologia: Elektro gamy rozmiarow obrabianych przedmiotow

Sita mocujaca: 130 N/cm?

Rozmiar obrabianego przedmiotu: =~ 0d35x35x3mm

Limit przeszlifowania: 7mm

Podziatka biegunowa: 42 mm, dalej ztagodzono

4+1 stal/mosiadz

Pobor

Numer katalogowy W L H mocy Masa

(mm)  (mm)  (mm) W) (kg)
BJP200600 200 600 98 160 77 - : ‘2
BJP300600 30 600 98 215 18 | | b
BJP400800 400 800 100 350 212 | | .
BJP3001000 300 1000 103 350 201 - . - ‘
BJP4001000 400 1000 103 435 269 1 "
BJP5001000 500 1000 108 530 352 1y
BJP6001000 600 1000 113 620 420 3 !

Mosiadz Mosiadz

Wiecej informacji na stronie www.walmag.pl
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Electrofine

Wielocewkowy system magnetyczny do skutecznego i
réwnomiernego pola magnetycznego na catej powierzchni uchwytu

Nominalna sita mocujaca
w zaleznosci od wykonania
ptyty biegunowe;j

Konstrukcja ze sztywno
osadzonymi cewkami

Elektromagnes obstugiwany jest tatwo
poprzez nacisniecie przycisku najednostce
sterujgcej, ktoraumozliwia tez zmienne
ustawienie sity w celu stworzenia
optymalnych warunkdw mocowania

Wodoszczelna konstrukcja

Kiedy wybra¢ ptyte elektromagnetyczna Electrofine:

Electrofine stuzy do skutecznego mocowania raczej drobnych obrabianych przedmiotéw podczas precyzyjnego szlifowania
powierzchniowego na ptasko. Zalecane wymiary minimalne 25 x 25 x 3 mm. Dla mniejszych obrabianych przedmiotéw od 15 x15 x1mm
dostepnajest specjalna wersja Microfine.

ZASTOSOWANIE TECHNOLOGIA ROZMIAR UCHWYTU SILA MOCUJACA BIEGUNOWANIE
E E E rPe=—-— 1
Szlifowanie Elektro 0d 150 x 250 mm 0d 100 N/cm? Poprzeczne/Wzdtuzne
Numer katalogowy w L H l:::fr Masa Istotne parametry:
(Electrofine) (mm)  (mm)  (mm) (W)y (ke) Limit przeszlifowania: 6 mm
ELECIS0300T31 150 300 7 775 2 Rozmiar obrabianego przedmiotu: min. 25 x 25 x 3mm (Electrofine),
min.15x15 x 1mm (Microfine)
ELEC200400T31 200 400 74 112 4 Podziatka biegunowa: T4 3+1mm (Electrofine),
ELEC200500T31 200 500 74 166 55 T1,91,4+0,5mm (Microfine)
ELEC200600T31 200 600 74 137 65 i
Zastosowanie:

ELEC300600T31 300 600 74 253 94 + domocowania matych, a takze duzych obrabianych

przedmiotow podczas precyzyjnego szlifowania na ptasko
Numer katalogowy W L H Pobér Masa

moc

(Microfine) (mm) (o) (o) T (k)

I L |
N N 1 d%mIDIDIDIDIDIDIDImJFLD:
ELEC150300T1405 150 300 72 78 22

l l Microfine Electrofine
ELEC200400T1405 200 400 72 113 39 w

D
ELEC200500T1405 200 500 72 166 52

H
ELEC200600T1405 200 600 72 137 61
0,5 14 1

ELEC300600T1405 300 600 72 252 97 i el ;l oz

Wiecej informacji na stronie www.walmag.pl
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Neomicro

Duza stabilnos¢ i precyzja uchwytu podczas szlifowania na ptasko

Zdolnos¢ mocowania nawet
najcienszych elementéw
Wytrzymaty mechanizm przetaczania

Sztywna i wodoszczelna konstrukcja

Dtuga zywotnosc¢ dzieki sztywnej ptycie
biegunowej, ktérg mozesz wielokrotnie
przeszlifowac

Kiedy wybra¢ permanentny uchwyt magnetyczny Neomicro:

Permanentna magnetyczna ptyta Neomicro o wyjgtkowej sile mocujgcej tgczy wysokajakosc i korzystng cene. Jest tatwy w obstudze,
niewymagajacy w kwestii konserwacji. Nadaje sie przede wszystkim jako osprzet szlifierek przeznaczonych do precyzyjnego szlifowania
na ptasko bardzo matych i cienkich elementdw, az po duze obrabiane przedmioty. Jest takZze odpowiedni do obrébki elektroerozyjne;.

ZASTOSOWANIE TECHNOLOGIA ROZMIAR UCHWYTU SILA MOCUJACA BIEGUNOWANIE
: - L Il
Szlifowanie Permanentny 0d70x140 mm maks.100 N/cm? Poprzeczne
W L H Masa
Numer katalogowy Istotne parametry:
(mm) (mrm) (mrm) el Sita mocujaca: 100 N/cm?
NEOC100175 100 175 49 7 Rozmiar obrabianego przedmiotu: min. 4 X 4 x1mm
NEOC100250 100 250 49 0 Limit przeszlifowania: 7mm
Podziatka biegunowa: T1,91,4+0,5mm
NEOC130255 130 255 49 13 stal/mosiadz
NEOC150250 150 250 51 15 Zastosowanie:
NEOCI50300 150 300 5 18 + szlifowanie precyzyjne na ptasko, zaréwno matych i cienkich,
jak tez duzych elementow
NEOC150350 150 350 = 22 + mozliwos¢ zastosowania takze do obrdbki elektroerozyjnej
NEOC150400 150 400 51 25 )
NEOC150450 150 450 51 28
NEOC200400 200 400 5 3 O
NEOC200450 200 450 51 37 @
NEOC200500 200 500 51 41
NEOC200600 200 600 51 49 U{ 9 9 H
L 11
NEOC250500 250 500 56 56
14

NEOC300600 300 600 56 81 W Stel o

Wiecej informacji na stronie www.walmag.pl
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Neomicro paleta

Mozliwos¢ modyfikacji uchwytu do
referencyjnych systeméw mocowania
za pomocg punktéw zerowych

Wysoka stabilnosc i precyzja podczas
szlifowania na ptasko

Aluminiowa podstawa
obnizajgca mase uchwytu

Konstrukcja wodoszczelna Mechanizm przetaczania ze stopniowym

narastaniem sity mocujacej

Kiedy wybra¢ permanentny uchwyt magnetyczny Neomicro paleta:

Permanentny uchwyt magnetyczny Neomicro wykorzystasz do obrébki w zaktadach zautomatyzowanych oraz centrach obrébczych.
Nadaje sie przede wszystkim do szlifowania i obrébki elektroerozyjnej szerokiej gamy elementow, od duzych az po te bardzo mate

i cienkie.

ZASTOSOWANIE TECHNOLOGIA ROZMIAR UCHWYTU SILA MOCUJACA BIEGUNOWANIE
; - L il
Szlifowanie Permanentny 0d 240 x 240 mm maks.100 N/cm? Poprzeczne
Istotne parametry: Zastosowanie:
Zastosowanie: Szlifowanie, EDM + szlifowanie precyzyjne na ptasko, zaréwno matych i cienkich,
Technologia: Permanentny jak tez duzych elementéw
Sita mocujaca: 100 N/cm? + mozliwos¢ zastosowania takze do obrobki elektroerozyjnej
Rozmiar obrabianego przedmiotu: 4Xx4x1Tmm (EDM)
Biegunowanie: Poprzeczne
Limit przeszlifowania: 7mm
Podziatka biegunowa: T1,91,4 +0,5mm - stal/mosiadz
w L H Masa "
Numer katalogowy (mm) (mm) (mm) (kg) I
NEOC240240P 240 240 635 215

NEOC280280P 280 280 635 29 H¢ osl =
osigdz a

NEOC320320P 320 320 635 38
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Wytrzymata ptyta biegunowa o kombinowanym biegunowaniu
poprzecznym, umozliwiajgca uniwersalne zastosowanie
podczas szlifowania duzych, a takze mniejszych elementéw

Unigrip

Bardzo szybka wymiana obrabianych
przedmiotéw w celu wydajnej produkgji

Doskonaty stosunek ceny do mocy

Wytrzymata wodoszczelna konstrukcja
ze sztywno osadzonymi cewkami

Kiedy wybra¢ uchwyt elektromagnetyczny Unigrip:
Unigrip to uniwersalny uchwyt elektromagnetyczny, ktéry dziekiinteresujacej cenie i sile mocujacej 90 N/cm2 nadaje sie do zwyktych
zaktadow przemystowych do mocowania podczas codziennego szlifowania od srednich do duzych obrabianych przedmiotow.

ZASTOSOWANIE TECHNOLOGIA ROZMIAR UCHWYTU SILA MOCUJACA BIEGUNOWANIE
E - L i
Szlifowanie Elektro 0d 200 x 600 mm maks. 90 N/cm? Poprzeczne
Istotne parametry: Zastosowanie:
Zastosowanie: Szlifowanie + mocowanie srednich i duzych obrabianych przedmiotéw
Technologia: Elektro podczas zwyktego szlifowania
Sita mocujaca: 90 N/cm?
Rozmiar obrabianego przedmiotu: min. 25X 25 x5 mm
Biegunowanie: Poprzeczne
Limit przeszlifowania: 6 mm
Podziatka biegunowa: 19 mm, dalej ztagodzono
5/+0,5/5/+0,5/5/+3
(stal/mosiadz)
< ! L |
\ WL oH PRy i
umer katalogowy (mm)  (mm)  (mm) mocy (kg)
(W) H
UNIG300600 300 600 73 198 %6 1 f
' L+10 '
UNIG400800 400 800 73 253 162
UNIG3001000 300 1000 73 235 172 w
UNIG4001000 400 1000 73 384 210 10 91
UNIG5001000 500 1000 73 443 251 S
]
UNIG6001000 600 1000 73 568 358

Wiecej informacji na stronie www.walmag.pl
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Prosty stot sinusowy Fixar

Wyposazony w wysokiej jakosci
uchwyt magnetyczny Neomicro
ztagodnym uktadem biegunow

Ustawianie katéw wzdtuznie
w zakresie 0 - 45°
(lub poprzecznie 0 -30°)

Utwardzana ptyta podstawowa
dla nadzwyczajnej stabilnosci

Nadzwyczajna precyzja +/- 5
sekund katowych nawet po
Réwnolegtos¢ (wspotbieznose): dtuzszym okresie uzytkowania

+/-5mikrondw na100 mm

Kiedy wybrac prosty stét sinusowy Fixar:
Prosty stot sinusowy Fixar z ptyta permanentng Neomicro nadaje sie do precyzyjnego szlifowania katowego, obrébki elektroerozyjnej
oraz pomiarow. Mozesz wybra¢ model z ustawieniem kata w osi wzdtuznej lub w osi poprzeczne;j.

ZASTOSOWANIE TECHNOLOGIA ROZMIAR UCHWYTU SILA MOCUJACA BIEGUNOWANIE
P E E L H D
Szlifowanie Permanentny 0d70x140 mm maks.100 N/cm? Poprzeczne

Istotne parametry:

L w
Rozmiar obrabianego przedmiotu: min. 4 x4 x1mm ~ = - )
I_' it lifowania' 7mm [ A T T J|| A
imit przesz : @ @ )
04 [— || I ©
Zastosowanie: y
- > [ ——]
+ precyzyjne szlifowanie katowe na ptasko, szlifowanie c - 2 -
elektroerozyjne - EDM, pomiary P
Numer katalogowy W L H CxD > Masa
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (kg)
SINES70140 70 140 67 130 x140 55 7
SINES130250 130 250 76 295x145 15 20
SINES150250 150 250 79 290x165 135 20
SINES150300 150 300 79 340x165 135 27
SINES150350 150 350 87 390x165 135 345
SINES150450 150 450 87 490x165 135 44
SINES200400 200 400 88 440x 215 185 52
SINES300600 300 600 95 660x 320 285 121

Wiecej informacji na stronie www.walmag.pl
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Krzyzowy stot sinusowy Fixar

Wyposazony w wysokie] jakosci
uchwyt magnetyczny Neomicro

Przechylanie mozliwe w obu
osiach, wzdtuznej, a takze
poprzecznej

Ustawienie katow wzdtuznie
w zakresie 0 - 45°, poprzecznie

Sztywna, utwardzana ptyta podstawowa 0-30°

Kiedy wybrac krzyzowy stot sinusowy Fixar:

Krzyzowy stét sinusowy Fixar zuchwytem permanentnym Neomicro skonstruowano do precyzyjnego szlifowania katowego. Podczas
mocowania obrabianego przedmiotu uzyskasz doskonatg zmiennos¢ obrébki, poniewaz Fixar umozliwia przechylanie w osi wzdtuznej i
poprzecznejjednoczesnie.

ZASTOSOWANIE TECHNOLOGIA ROZMIAR UCHWYTU SILA MOCUJACA BIEGUNOWANIE
; - i M
Szlifowanie Permanentny 0d 70 x140 mm maks.100 N/cm? Poprzeczne

Istotne parametry:

Sita mocujaca: 100 N/cm? = £ & - L >
Rozmiar obrabianego przedmiotu: min. 4 x4 x1mm [ Lo ©)
Biegunowanie: Poprzeczne . 7 | I{ ﬁ

o . . 6 A e
Limit przeszlifowania: 7mm ! (?/ . il o N ra
Podziatka biegunowa: T1,91,4+0,5mm Y A' ——1b il ~35

(stal/mosiadz) N 5 - 5 .
- > - D -

Zastosowanie: ‘

+ precyzyjne szlifowanie katowe na ptasko, szlifowanie
elektroerozyjne - EDM, pomiary

Numer katalogowy W L H CxD > Masa
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (kg)
SINEC100175 100 175 104 210x140 165/110 15
SINEC130255 130 255 120 290x170 245/140 32
SINEC150300 150 300 123 335x190 290/160 435
SINEC150350 150 350 123 385x190 340/160 495
SINEC200400 200 400 124 435x240 390/210 73

Wiecej informacji na stronie www.walmag.pl
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Neostar @ (e

P ROTECTE D B 15% LESs WEIGHT

Zwarta ptyta biegunowa z jednego kawatka
stali o promieniowych biegunach

Limit przeszlifowania 5 mm

Odpowiedni do toczenia
i szlifowania na okragto

Bardzo wydajny podwajny
neodymowy system magnetyczny

Kiedy wybra¢ permanentny uchwyt magnetyczny Neostar:

Permanentny uchwyt Neostar dzieki ptycie biegunowej z promieniowymi biegunami przeznaczono do toczenia i szlifowania obrabianych
przedmiotow, w wiekszosci o okragtym ksztatcie. Zaleta jest mozliwosc obrabiania czota, srednicy wewnetrznej i zewnetrznej
obrabianego przedmiotu w trakcie jednej operacji.

ZASTOSOWANIE TECHNOLOGIA SREDNICA UCHWYTU SILA MOCUJACA BIEGUNOWANIE
I” ) N\\
= P l\ I' FP=———— 1 Q
Toczenie Permanentny 0od130 mm maks. 140 N/cm? Promieniowe
H D1 E F  Masa Liczbha Istotne parametry:
Numer katalogowy . .
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (kg) biegunéw Zastosowanie: Toczenie
NEOS130 130 57 5 ) - s 10 Srednica obrabianego przedmiotu: min. 35 mm
Limit przeszlifowania: 5mm
NEOS150 0 57 15 80 120 73 10
NEOS200 200 57 20 10 180 13 12 Zastosowanie:
+ t ie i szlif ie obrabi h dmioto kragtych
NEOS250 0 0 30 Mo 20 s 6 oczenie i szlifowanie obrabianych przedmiotow o okragtyc
ksztattach
NEOS300 300 73 38 180 260 37 16 + obraobka czota, srednicy wewnetrznej i zewnetrznej mozliwa
NEOS350 350 73 40 220 300 49 50 jest oddzielnie, lub w trakcie jednej operacji
NEOQS400 400 74 40 260 340 68 20
oD rowki zaciskowe
NEOS500 500 78 50 300 400 109 24 a7 Hzmdslons 8
NEOS600 600 78 90 350 450 172 30 | © | " 11 BT
*
NEOS700 700 78 90 350 450 234 30 L f fi |
E
NEOS800 800 110 100 400 700 420 30 : "5
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Al -Joabosin
UStar PROTECTED A oo
Zwarta ptyta biegunowa z

jednego kawatka stalio
promieniowych biegunach

Re

Bardzo wydajny neodymowy
system magnetyczny

Bardzo bezpieczny,
samozaciskowy mechanizm
zapobiegajacy wytaczeniu
uchwytu podczas obrobki

Aluminiowa podstawa zmniejsza
obciazenie wrzeciona obrabiarki
oraz podnosi potencjalng zdolnos¢
wagowa obrabianych przedmiotéw

Wgtebienia i gwinty od spodu
podstawy w celu mocowania do
odpowiedniego kotnierza

Unikatowa konstrukcja z samozaciskowym
slimakowym mechanizmem przetaczania dla
ptynnego ustawiania sity mocujacej utatwiajgcym
srodkowanie obrabianego przedmiotu

Kiedy wybra¢ permanentng ptyte magnetyczng Alustar:

Alustar wykorzystasz podczas toczenia i szlifowania obrabianych przedmiotow o okragtych ksztattach. Uchwyt wyrdznia sie dzieki
aluminiowej konstrukcji korpusu oraz niskiej masie. Dzieki uchwytowi wykonasz obrébke czota, srednicy wewnetrznej i zewnetrznej
obrabianego przedmiotu w trakcie jednej operacji. Mozliwos¢ ptynnej regulacji sity mocujacej utatwia srodkowanie.

ZASTOSOWANIE TECHNOLOGIA SREDNICA UCHWYTU SILA MOCUJACA BIEGUNOWANIE
. P O\ IKR) &D
Toczenie Permanentny 0d 200 mm maks.140 N/cm? Promieniowe

Istotne parametry: Zastosowanie:

Zastosowanie: Toczenie + toczenie i szlifowanie obrabianych przedmiotéw o okragtych

Technologia: Permanentna ksztattach

Sita mocujaca: 140 N/cm?

Srednica obrabianego przedmiotu: min. 40 mm

Biegunowanie: Promieniowe

Limit przeszlifowania: 5mm

Numer katalogow D H D1 E F Masa Liczba
gowy (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (kg)  biegunéw
ALUS20D200 200 79 20 1o 180 1,5 12
ALUS20D250 250 79 30 166 220 18 16
ALUS20D300 300 82 38 180 260 27 16 o~
[ | 6
ALUS20D350 350 82 40 220 300 36 20 1] P
H
ALUS20D400 400 84 40 260 340 47 20 . . . n|
il pnl e
ALUS30D500 500 109 50 330 400 98 24 \<—E>1
ALUS30D600 600 109 90 350 450 142 30 ’ Ts

Wiecej informacji na stronie www.walmag.pl
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Maxgrip @ Al

P ROTECTE D B 15% LESs WEIGHT

Ptyta biegunowa z réwnolegtym Podwajny system magnetyczny

uktadem biegunéw

Wodoszczelna konstrukcja

Sztywny korpus stalowy uchwytu Ptynne ustawienie sity mocujacej

Kiedy wybrac okragty uchwyt Maxgrip:

Permanentny uchwyt magnetyczny Maxgrip wyrdznia sie przede wszystkim swojg duzg sitg mocujgca i uniwersalnym zastosowaniem.
Potgczenie ptyty biegunowej ze stosunkowo delikatnym, réwnolegtym uktadem biegunow oraz mozliwosci ptynnej regulacji sity mocujacej
oznacza bardzo tatwe srodkowanie obrabianych przedmiotéw podczas toczenia, a takze szlifowania.

ZASTOSOWANIE TECHNOLOGIA SREDNICA UCHWYTU SILA MOCUJACA BIEGUNOWANIE
: O

Okragte szlifowanie Permanentny 0d200mm maks.160 N/cm? Réwnolegte
Istotne parametry: Zastosowanie:
Zastosowanie: Szlifowanie na okragto + mocowanie obrabianych przedmiotéw podczas toczenia
Technologia: Permanentna szlifowania na okragto
Srednica obrabianego przedmiotu: min. 40 x 8 mm
Limit przeszlifowania: 10mm
Podziatka biegunowa: T1511+ 4 mm (stal/epoksyd)

Numer katalogowy D H G b1 Masa
(mm)  (mm)  (mm) (mm) (kg)
MAXGRIP155 55 5 5 50 7 o
MAXGRIP200 200 57 5 60 15 oo
MAXGRIP250 250 57 5 80 22 H ©
MAXGRIP300 300 57 6 150 32 g e— ;;]- -------
MAXGRIP350 3%0 57 6 10 43 :poksyf
MAXGRIP400 400 57 8 200 56

30



Permagrip

Korzystny stosunek ceny do wartosci
uzytkowej

17 Neodymowy system magnetyczny

Wykonanie wodoszczelne

Sztywna konstrukgja stalowa z
solidnym mechanizmem sterujgcym

Kiedy wybrac permanentny uchwyt magnetyczny Permagrip:
Permanentny uchwyt magnetyczny Permagrip jest skutecznym pomocnikiem podczas mocowania obrabianych przedmiotéw w przypadku
szlifowania na okragto. Stalowa podstawa i zwarta ptyta biegunowa o wysokim limicie przeszlifowania zapewnia wysoka zywotnosc.

ZASTOSOWANIE TECHNOLOGIA SREDNICA UCHWYTU SILA MOCUJACA BIEGUNOWANIE
P N XK (i
Okragte szlifowanie Permanentny 0d 150 mm maks. 80 N/cm? Réwnolegte
Istotne parametry: Zastosowanie:
Zastosowanie: Szlifowanie na okragto + wykanczajace szlifowanie na okragto
Technologia: Permanentny + szlifowanie na sucho i zemulsjg chtodzaca
Sita mocujgca: 80 N/cm?
Rozmiar obrabianego przedmiotu: min. 35X 35X 5mm
Biegunowanie: Poprzeczne
Limit przeszlifowania: 7mm
Podziatka biegunowa: T117++4 mm (stal/epoksyd)
7
oD Stal
D H E Masa TR L
Numer katalogowy (mm) (mm) (mm) (k) ]
K |||||||||~Hﬂ-‘---’nIIIIIIIIIIIIJH
PERMI50 150 63 120 8
b
PERM160 160 63 145 85

Epoksyd
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N i
e ogr I P Precyzyjne i szybkie mocowanie cienkich, a takze
drobnych obrabianych przedmiotow

Ptyta biegunowa lutowana srebrem

Podwajny neodymowy system
magnetyczny

Stalowa podstawa z mozliwoscig
mocowania magnesu na kotnierzu lub
bezposrednio na uchwycie zaciskowym

Wodoszczelna konstrukcja umozliwiajaca
zastosowanie na sucho, a takze z ptynem
chtodzacym

Kiedy wybra¢ permanentng ptyte magnetyczng Neogrip:
Permanentny okragty uchwyt Neogrip o sztywnej stalowej konstrukcji i z solidnym mechanizmem sterujgcym skonstruowano do
mocowania obrabianych przedmiotdw o wymiarach od 5 x 35 x 35 mm.

ZASTOSOWANIE TECHNOLOGIA SREDNICA UCHWYTU SILA MOCUJACA BIEGUNOWANIE
I”- N‘\
P WO\ A Q
Okragte szlifowanie Permanentny 0d100 mm maks. 80 N/cm? Réwnolegte
Istotne parametry: Zastosowanie:
Zastosowanie: Szlifowanie na okragto + szlifowanie wykanczajace na okragto
Technologia: Permanentny + szlifowanie na okragto, na sucho, a takze z emulsja chtodzaca
Sita mocujaca: 80 N/cm? + pomoc dlardznych mechanicznych stanowisk pracy
Rozmiar obrabianego przedmiotu: min. 35x 35X 5mm
Biegunowanie: Poprzeczne
Limit przeszlifowania: 7mm
Podziatka biegunowa: T118+3 mm (stal/mosiadz)
D H E Masa
Numer katalogowy (mm) (mm) (mm) (kg) )
oD Stal

NEOG100 100 51 86 3

NEOGI30 130 51 120 5 I 0 I‘I||||||||||iH

NEOG150 150 51 137 7 'm m‘

E
NEOG200 200 51 182 12 2

Mosigdz
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Neospark

tatwa obstuga i konserwacja

Efektywna obroébka elektroerozyjna twardych
materiatow dzieki duzej sile przytrzymujacej

Przetaczanie magnesu na gérnej
ptycie w celu tatwej obstugi

il
L

Wodoszczelna konstrukcja
Neodymowy system magnetyczny

Kiedy wybra¢ permanentny uchwyt magnetyczny Neospark:

Neospark jest odpowiedni do mocowania obrabianych przedmiotéw w obrabiarkach EDM. Duza sita przytrzymujaca i delikatna podziatka
biegunowa umozliwia zamocowanie matych, a takze cienkich obrabianych przedmiotow. Dzieki bardzo niskiej konstrukcji magnesu nie
tracisz przestrzeniroboczej. Ptyta magnetyczna oferuje poza tym komfortowe sterowanie od gornej strony magnesu.

ZASTOSOWANIE TECHNOLOGIA ROZMIAR UCHWYTU SILA MOCUJACA BIEGUNOWANIE
: - i m
EDM Permanentny 0d 100 x 175 mm maks.100 N/cm? Poprzeczne

Istotne parametry: Zastosowanie:
Zastosowanie: EDM + obradbka elektroerozyjna EDM
Technologia: Permanentny + mozliwosc¢ zanurzenia w cieczy dielektrycznej
Sita mocujaca: 100 N/cm? + precyzyjne szlifowanie bardzo matych i cienkich elementéw
Rozmiar obrabianego przedmiotu: min. 4 x 4 x1mm
Limit przeszlifowania 7mm
Podziatka biegunowa: T1,91,4 +0,5mm (stal/mosiadz)

Numer katalogowy W L H ¢ Masa

(mm)  (mm) (mm)  (mm) (kg)
NEOK100175 100 175 32 120 5
L

NEOK130255 130 255 32 200 9

NEOK150150 150 150 35 95 7 O w

NEOK150300 150 300 35 245 13

NEOK150350 150 350 35 295 15 o

NEOK150450 150 450 35 395 19 £ ul |

stal Mosiadz
NEOK200400 200 400 35 342 23 T” )

Wiecej informacji na stronie www.walmag.pl

33



Magbase 3D

Kompaktowy design i mata masa

Kompatybilny z adapterem przytaczeniowym whasna

Brunson

Duza sita mocujaca 140 N/cm? —T

=2 > tatwosc podtaczania

Kiedy wybra¢ permanentng podstawe magnetyczng do urzagdzen pomiarowego Magbase 3D:

Podstawa magnetyczna, to znakomity sposdb na montaz ramienia pomiarowego na stalowej powierzchni stotu roboczego, lub
bezposrednio do toze maszyny. Dzieki matej masie i tatwemu przetaczaniu stanowi ona narzedzie do szybkiego przemieszczania w
przypadku pomiaréw naroznych czesciach stotu. Przyrzad pomiarowy z taka podstawa mozna umiescic takze bezposrednio na mierzonej
czesci.

ZASTOSOWANIE TECHNOLOGIA SREDNICA UCHWYTU SILAMOCUJACA BIEGUNOWANIE
Akcesoria Permanentny 150 mm maks. 140 N/cm? Promieniowe

Istotne parametry: Zastosowanie:

Zastosowanie: Akcesoria + akcesoria do przenosnych ramion pomiarowych sa

Technologia: Permanentna przeznaczone do wysoce precyzyjnych pomiaréw

Srednica uchwytu: 150 mm wykonywanych za pomoca sond dotykowych

Sita mocujaca: do140N/cm? + uchwyt magnetyczny do skanera laserowego

Biegunowanie: Promieniowe

NO 440 <
Numer katalogowy D H Masa Nakrctka @ N>

(mm)  (mm) (kg)

MZPM150 150 73 4,95 89 mmx 8 UNC-2A

Macierz
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Bloki magnetyczne WBM

tacznie 3 powierzchnie mocujgce
w roznych wersjach

tatwa aktywacja za pomoca
klucza przetaczajacego

Kiedy wybrac bloki mocujace WBM:

Korpusy blokéw magnetycznych sa
kompletnie niklowane dla wysokiej
ochrony antykorozyjnej

Istnieje mozliwosc stabilnego mocowania
ptaskich, okragtych, a takze kwadratowych
iinnych profili

Magnetyczne bloki mocujace WBM sg swietnym narzedziem do mocowania czesci podczas spawania lub obrobki powierzchniowe;j.

Dzieki tym permanentnym blokom uzyskasz szybke mocowanie bez zaktdcajgcych konturéw do tatwego wiercenia, usuwania zadziorow,

wykariczajacego szlifowania, a takze prac montazowych.

ZASTOSOWANIE TECHNOLOGIA
o g
Akcesoria Permanentny
Istotne parametry:
Zastosowanie: Akcesoria
Technologia: Permanentny
Sita mocujaca: 5-10kN

Informacje uzupetniajace:
+ jedno opakowanie zawiera zawsze dwie sztuki blokdw
magnetycznych

) POWIERZCHNIE
ROZMIAR BLOKOW SILA MOCUJACA MOCUJACE
0d 64 x143x 71 mm maks.10 kN/cm? 3
Zastosowanie:

+ mocowanie elementdw podczas spawania, obrobki
powierzchniowej, wiercenia, usuwania zadziorow,
wykariczajacego szlifowania lub prac montazowych

Numer katalogowy W L H Masa v -
(mm)  (mm)  (mm) (kg)
WBMs500 64 143 Al 39
P © 9
WBM700 64 178 7 4.9 ||
WBM1000 87 184 88 88 / k
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Bloki ptytkowe

Mozliwosc obrébkido pozadanego ksztattu w taki
sposob, by elementy dostosowaty sie do réznych
komponentow

Mozliwos¢ biegunowania
poprzecznego, a takze wzdtuznego

i _ Zich pomoca mozna ztagodzi¢ pole magnetyczne
- = uchwytu w celu mocowania zaréwno zbyt matych,
4‘4’“’3 ' jak i zbyt cienkich obrabianych przedmiotéw

Mozna je tez zastosowac jako boczne wsparcie w przypadku
szlifowania obrabianych przedmiotéw o matej powierzchni
stykowej z uchwytem

Kiedy wybrac bloki ptytkowe:

Lutowane srebrem bloki ptytkowe dostarczamy do uchwytéw okragtych, a takze prostokatnych. Mogg by¢ osadzone luzno lub
mechanicznie za pomoca srub lub kotkéw. Poszerzajg mozliwosci zastosowania uchwytu o mocowanie nieréwnomiernego lub
niejednolitego materiatu.

PODZIALKA
ZASTOSOWANIE TECHNOLOGIA ROZMIAR BLOKOW BIEGUNOWA BIEGUNOWANIE
~ o 1) IE
Mocowanie Niemagnetyczny 0d75x75 mm T43+1mm Poprzeczne/Wzdtuzne

Numer katalogowy (me) (mLm) (mm) Biegunowanie Istotne parametry:

Zastosowanie: Mocowanie
LB2510075TP 75 100 25 poprzeczne Technologia: Niemagnetyczny

Podziatka bi : T43+1 tal iad
LB25200100TP 100 200 25 poprzeczne odziatabiegunowa 43 +1mm (stal/mosiadz)
L.B25300200TP 200 300 25 poprzeczne N

Zastosowanie:
LB25400300TP 300 400 25 poprzeczne + redukcja ptyty biegunowej rozstawu uchwytu
LB257575LP 75 75 25 A onD + poszerzenie mozliwosci zastosowania uchwytu o mocowanie

nieréwnomiernego materiatu
LB2575100LP 75 100 25 wzdtuzne
LB25150200LP 150 200 25 wzdtuzne
w L

.B25100650LP 100 650 25 wzdtuzne
BEmEAR g me  m e : T
LBZS]SOSOOLP 150 500 25 wzdtuzne Bloki ptytkowe - biegunowanie poprzeczne
LB25200400LP 200 400 25 wzdtuzne
LB25300300LP 300 300 25 wzdtuzne W t
LB25400400LP 400 400 25 wzdtuzne HI H H H H H H H H‘
L825400600LP 400 600 25 wzdtuzne Bloki ptytkowe - biegunowanie wzdtuzne

Wiecej informacji na stronie www.walmag.pl
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Akcesoria

Jednostki sterujace uchwytow EP

+ umozliwia sterowana demagnetyzacje uchwytu, a takze obrabianego
przedmiotu w celu tatwego odczepienia

+ mozliwos¢ wyboru wykonania - metalowa skrzynka (IP66) lub panel (IP00)

+ ustawienie bezpiecznego poziomu namagnesowania

+ sterowanie jednym lub nawet 4 magnesamijednoczesnie (w zaleznosci od
typu jednostki)

+ mozliwos¢ zdalnego sterowania uchwytami

+ kontrola sity mocujacej

Jednostki sterujace uchwytéw EM

mozliwos¢ ptynnego ustawienia sity mocujacej

mozliwos¢ jednoczesnego sterowania wieksza liczbg magnesow

umozliwiaja zdalne sterowanie uchwytami

standardy IEC zgodnie z Europejska Dyrektywa Maszynowa 2006/42/ WE
poszerzenie o panel sterujgcy do zamontowania w maszynie

styk bezpieczenstwa - w przypadku matej sity mocujgcej maszyna sie nie taczy

+ o+ + o+ o+ o+

Skonsultuj sie znami w sprawie odpowiedniej jednostki sterujgcej dla urzqdzenia.

Sztywne nabiegunniki

+ przeniesienie pola magnetycznego bez wiekszej straty sity przytrzymujacej
oraz predkosci obrobki

przyspieszenie pracy w razie obrobkiréwnych obrabianych przedmiotow
obrabiany przedmiot dostepny z 5 stron

swobodny dostep do wiercenia otwordw przelotowych

mozliwosc korekty nasadek do réznych profili, jak réwniez mozliwosc ich
zastosowania jako ogranicznika zabezpieczajgcego przed przesunieciem
elementu podczas obrébki

+ umozliwiajg mocowanie réwnych czesciw pozycji pionowej

+ wyznaczaja ptaszczyzne w przypadku uzycia ruchomych nasadek

+ o+ 4+ o+

Ruchome nabiegunniki

+ przyspieszenie pracy podczas obrébki nieregularnych obrabianych
przedmiotow

+ mozliwos¢ obrébki elementu z pieciu stron przy jednym mocowaniu

+ wyrownanie nieréwnosci obrabianego przedmiotu nawet do 5mm

+ eliminacja szczelin powietrznych w przypadku nieregularnych elementéw w
celu osiggniecia maksymalnej sity mocujace;j

Wiecej informacji na stronie www.walmag.pl
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DEMAGNETYZACJA

Materiaty ferromagnetyczne utrzymuja stosunkowo duzy magnetyzm w wyniku ekspozycji na
pole magnetyczne. W celu usuniecia magnetyzmu resztkowego element musi zostac poddany
dziataniu zmiennego pola magnetycznego, ktore stopniowo redukowane jest do zera. Do tego
celu stuza demagnetyzery, ktdre umozliwiaja skuteczna eliminacje magnetyzmu resztkowego
roznych materiatow oraz obrabianych przedmiotéw o réznych rozmiarach.



Demagnetyzer stotowy DM

Nadaje sie takze jako element
linii produkcyjnej, na przyktad
pod przenosnik tasmowy

Powierzchnie robocza mozna
zwiekszyc¢ stosujac wiekszg

liczbe demagnetyzeréw obok
Rézne rozmiary powierzchni R
roboczej demagnetyzerdw w

zaleznosci od Twoich potrzeb

Kiedy wybra¢ demagnetyzer stotowy DM:

Demagnetyzer stotowy DM zalecamy stosowac tam, gdzie potrzebna jest szybka i tatwa demagnetyzacja narzedzi oraz ptaskich i matych
elementow walcowych. Urzadzenie jest odpowiednie nie tylko do rozmagnesowania recznego, lecz bardzo tatwo mozna je wbudowac
nawet do linii produkcyjnej, na przyktad pod przenosnik tasmowy.

WYMIAR OBRABIANEGO WYSOKOSC POLA
ZASTOSOWANIE TECHNOLOGIA PRZEDMIOTU CYKL PRACY ROZMAGNESOWUJACEGO
" " E P ; C\ NYAVAR
Demagnetyzacja Elektro maks. 400 x 280 mm 20% do40mm
Istotne parametry: Zastosowanie
Zastosowanie: Demagnetyzacja + recznademagnetyzacja narzedzi, matryc, tozysk i innych
Technologia: Elektro drobnych i ptaskich czesci
Wymiary obrabianego przedmiotu: =~ maks. 400 x 280 mm + demagnetyzacja pod przenosnikiem tasmowym na linii
Cykl pracy: 20% produkcyjnej
Wysokos¢ pola rozmagnesowujacego: do 40 mm + mozliwos¢ umieszczenia kilku demagnetyzerow obok siebie w
Zasilanie: 230V/50Hz celu utworzenia wiekszej powierzchniroboczej
W L H Masa

Numer katalogowy (mm) (mm) (mm) (kg)

DM3 250 180 87 87

DM4 280 266 87 12,6

DMs5 400 306 87 17,6
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Demagnetyzer reczny HD

el e ey L el nsse Lekka konstrukcja z tworzywa sztucznego z duzg raczka

3 mkabel zasilajacy
zwtyczka

Przycisk wtgczania do tatwej
obstugi

Wysoka wydajnos¢ demagnetyzacyjna

Kiedy wybrac¢ demagnetyzer reczny HD:

Demagnetyzer reczny z serii HD wykorzystasz podczas mobilnej demagnetyzacji duzych lub ztozonych elementéw w przypadkach, gdy nie
mozesz uzy¢ demagnetyzera stotowego ani tunelowego, jak na przyktad formy, tozyska, rézne czesci maszyn i urzadzen, itp. To skuteczne
narzedzie na potrzeby szybkiego i mobilnego rozmagnesowania.

WYSOKOSC POLA

ZASTOSOWANIE TECHNOLOGIA ZASILANIE CYKL PRACY ROZMAGNESOWUJACEGO

n ©® « @ =
Demagnetyzacja Elektro 230/400 VAC 20% do30mm
Istotne parametry: Zastosowanie:
Zastosowanie: Demagnetyzacja + szybka demagnetyzacja mobilna matych i duzych lub ztozonych
Technologia: Elektro elementow
Cykl pracy: 20 %
Czas pracy/eksploatacji: 10 min.
Wysokos¢ pola rozmagnesowujacego: do 30 mm
Zasilanie: 230V /50-60 Hz

Aktywna Pobdr  Wysokos¢ pola

. < Masa
Numer katalogowy powierchnia  mocy rozmag. (k)

(mm) (VA) (mm) &
HD1 105x75 300 max. 20 1.9
HD2 105x 95 350 max. 40 2,2

]
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Demagnetyzer tunelowy TDM

Sztywna konstrukcja aluminiowa

Rdzen demagnetyzacyjny mocno przymocowany
wysoce wytrzymata zywica

Wysoka wydajnos¢ zmozliwoscig pracy ﬁ§ =1
ciagtej )
\;é\_

3 mkabel zasilajacy

Kiedy wybra¢ demagnetyzer tunelowy TDM:

Demagnetyzery tunelowe zaprojektowano do rozmagnesowania duzych komponentéw o walcowym, kostkowym ksztatcie, lub do
zbiorowego rozmagnesowania elementdw cienkosciennych. Wymiary komponentu powinny by¢ podobne do wymiaréw otworu
przelotowego tunelu. Zostaty zaprojektowane do pracy ciggtej, dlatego mozna je wykorzystac¢ w produkcji przemystowe;j.

PRZEWODU
ZASTOSOWANIE TECHNOLOGIA NAPIECIE CYKL PRACY ZASILAJACEGO
Demagnetyzacja Elektro 400/230 VAC 100 % 3m
Istotne parametry: Zastosowanie:
Zastosowanie: Demagnetyzacja + rozmagnesowanie duzych elementdw, obrabianych
Technologia: Elektro przedmiotow oraz elementow o roznych ksztattach
Cyklpracy: 100 % + nadaje sie do pracy ciagtej
Zasilanie: 230/400 V (opcjonalnie)
Rozmiar otworu Napiecie

Numer katalogowy (mm) (VAC/Hz) . l

TDM5 230 600x 420 230/50 =—= = I

TDMS 400 600x 420 400/50 oD o

TDM4 230 460 x 465 230/50 ]

TDM4 400 460 x 465 400/50

TDM2 230 255x 255 230/50

TDM2 400 255x 255 400/50 -

TDM1230 180x180 230/50

TDM1 400 180x180 400/50 ‘ :

TDMs

Na zyczenie dostarczymy tunelowy demagnetyzer wraz z tasmq przenosnikowg na miare.
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Cyfrowy miernik magnetyzmu

Wynik na wyswietlaczu opcjonalnie
wmT (miliTesla), G (Gauss), kA (kiloAmper),
w zaleznosci od rodzaju licznika

Opcjonalny tryb o wysokim stopniu
rozrdznienia dla bardziej precyzyjnego
wyniku pomiaru

Sonda dla lepszej dostepnosci
podczas pomiaréw

Kiedy wybra¢ cyfrowy miernik magnetyzmu resztkowego:
Cyfrowy miernik stosowany jest do pomiaru magnetyzmu resztkowego w obrabianych przedmiotach i elementach, gdzie zastosowano do
manipulacji mocowanie magnetyczne lub magnes do podnoszenia tadunkéw. Codzienng prace podczas pomiardw utatwi praktyczna sonda

dla lepszej dostepnosci pomiaru, a takze bateria o duzej pojemnosci i wytrzymatosci do 160 godzin.

ZASTOSOWANIE

n

Pomiar magnetyzmu

Istotne parametry:
Zastosowanie:

TECHNOLOGIA
E/B

Elektro/bateriowy

Pomiar magnetyczny

CZYSZCZENIE BATERII ZAKRES JEDNOSTKI
D — mT/kA/G
do 160 godzin do30000G 3typy
Zastosowanie

MH-107 ja TM-801

Technologia: Elektro/bateriowy + pomiar magnetyzmu resztkowego
Wytrzymatosc¢ baterii: do 130 godzin + pomiar strumienia magnetycznego w produktach, gdzie
Zakres pomiarowy: 0-3000,0mT zastosowano mocowanie magnetyczne
TM-801
+ pomiar strumienia magnetycznego silnikow
+ pomiar wtasciwosci magnetycznych materiatow
Numer katalogowy (”‘]Arln) (mLm) (mHm) Zakres pomiaru
MH-107 79 119 24 0-199.9G
T™M-801 64 140 30 0-30000G
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WIERTARKI
MAGNETYCZNE

Wiertarka magnetyczna taczy w sobie wtasciwosci klasycznej wiertarki recznej i stojaka.
Wyposazona jest w elektromagnes, dzieki ktdremu mozna uzyskac stabilne potaczenie

z obrabianym przedmiotem. Nasze wiertarki magnetyczne znajdg zastosowanie podczas
wiercenia wierttem rdzeniowym, a takze spiralnym. Nadaje sie zatem nie tylko do mniejszych
warsztatow, lecz takze dla producentow samochoddw, nadbuddw, konstrukgji stalowych, itp.



Wiertarki magnetyczne

Oznaczenie wiertarki MD 1050 MD 1100 MD 1375-S MD 1800
Srednica maks. wiertta rdzeniowego 12-32mm 12-40 mm 12-50 mm 12-80 mm
Srednica maks. wiertta spiralnego 1-13mm 1-16 mm 1-23mm 1-31,75mm
Gwint = = M3-M20 -
Wgtebienie - - A10-40mm -
Skok 150 mm 150 mm 170 mm 260 mm
Masa 12kg 12,1kg 14 kg 28kg
Moc catkowita 1050 W 11ooWw 1375W 1800 W
Wrzeciono 19,05 mm Weldon 19,05 mm Weldon MC.2 MC3
Napiecie nov/220V nov/220V nov/220V 1nov/220V

Oznaczenie wiertarki MD 2050 TUBE 950 ACU 500 AIR 400
Srednica maks. wiertta rdzeniowego 12-100 mm 12-30 mm 12-36mm 12-52mm
Srednica maks. wiertta spiralnego 1-31,75mm 1-13mm 1-13mm -

Gwint M3-M30 > = =
Wgtebienie ?10-50 mm - - -

Skok 260 mm 90 mm 230 mm 120 mm

Masa 28kg kg 15kg 13kg

Moc catkowita 2050 W 950 W 1300 W min. 6.3 bar (90 PSI)
Wrzeciono MC3 19,05 mm Weldon 19,05 mm Weldon 19,05 mm Weldon
Napiecie 10V/220V 110-120V/50-60 Hz 100-240V AC -

Wiecej informacji na stronie www.walmag.pl
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DUZE SYSTEMY
MAGNETYCZNE

Nasze duze systemy magnetyczne potrafia poméc podczas manipulacji praktycznie
wszystkimi materiatami, posiadajacymi wtasciwosci magnetyczne.



Duze systemy magnetyczne

Poprzeczki magnetyczne do blach wszystkich wymiarow
Zwyczajowa grubos¢ blach od 3 mm
dla poszczegélnych sztuk

Funkcja oddzielania/separowania,
tj. opuszczania pojedynczych blach

Manipulacja przy maszynach do ciecia

+ zwiekszenie wydajnosci maszyny dzieki maksymalnemu skréceniu czasu
odbierania wypalonych sztuk ze stotu

+ szybka i skuteczna manipulacja catymi pakietami

+ szybkie przygotowywanie poszczegolnych pojedynczych pozycji za pomoca
wysuwanych biegundw dla materiatu indywidualnego

+ separowanie/oddzielanie, tj. opuszczanie poszczegélnych profili, rurek,
profili zamknietych, itd.

+ mozliwos¢ mechanicznych dodatkéw do manipulacji tancuchamilub dla
hakdw palet /tzw.,stapeljochow"

Systemy ztomowe

+ elektromagnesy do ztomu kazdego rodzaju

+ potrzebna optymalna srednica, a takze moc

Zaawansowane nowoczesne zrédta zasilania elektromagneséw:

+ wykonanie z transformatorem, lub przemiennikiem z demagnetyzacja
dynamiczna

+ load test, separowanie/oddzielanie, stopniowa preselekcja magnetyzacj,
szybka demagnetyzacja, wizualizacja stanu systemu

+ standardowe tworzenie kopii zapasowych 20 min,, kontrola on-line stanu
baterii, mozliwosc zdalnej diagnostyki stanu systemu, szybki serwis

Manipulacja materiatem w zwojach

+ mozliwos¢ pionowej, a takze poziomej manipulacji

+ wykluczenie uszkodzen mechanicznych, np. krawedzi blach w zwojach

+ efektywnosc przestrzenimagazynowej bez koniecznosciuliczek
manipulacyjnych

+ dostarczamy indywidualne rozwigzania na miare, np. mniejszy system z
lekkimi magnesami bateriowymi
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Mozesz znalez¢ nasze produkty na catym swiecie

WALMAG MAGNETICS s. r. 0.

Jako jedna z nielicznych w Europie firma Walmag posiada bogata tradycje w produkcji uchwytdéw magnetycznych dla
przemystu maszynowego. Historia czeskiej spotki produkcyjnej siega lat 60-tych XX wieku. Od 1991 roku przez kolejnych 20
lat spotka byta czescia swiatowego holdingu Walker Magnetics Group (USA), ajej nazwa brzmiata Walker Pilana Magnetics.

W 2011 . Spotka wydzielita sie i zmienita nazwe na Walmag Magnetics. Nasze produkty sg znane i stosowane na catym
Swiecie.

Dlaczego WALMAG?

 —
v
1
000000 @ %

Marka Walmag niesie tradycje, Filozofia firmy Walmag Profesjonalna gwarancja i serwis
jakosc iprzystepng cene natle pomaga klientom poprawic pogwarancyjny, naprawa i naprawa
wtasnego centrum rozwoju i bezpieczenstwo i wydajnosc magnesow wszystkich technologii.

produkgji. procesow produkcyjnych
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